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Jatkuvalla vakuumiin perustuvalla
kaasujen- ja vedenpoistolla,
fiviilla kalvolla ilmasta erotetulla

sailislla, hyvélla suodatuksella ja
jaahdytyksella voidaan saavuttaa

todella suuria saastoja.

seimpien hydrauliikka-

komponenttien kiytetty

tehotiheys on ajan myotd
kasvanut moninkertaiseksi. Sa-
malla niiden paino ja tilantarve
ovat pienentyneet huomattavasti.
Suurimman yksittdisen kompo-
nentin, hydrauliikkas#ilion, koko
ja rakenne ovat kuitenkin sdily-
neet samoina ldpi vuosikymme-
nien. Vield nytkin kidytimme jo
60- luvulta periisin olevaa mitoi-
tusohjetta.

Hydrauliikkajdrjestelmaét
vilittdvat tehoa hyvilld hyoty-
suhteella luotettavasti ja niiden
kayttoikd on pitkd, mikili ne on
toteutettu asianmukaisesti. Kai-
ken perustana on huolellinen
suunnittelu.

Perinteisesti hydrauliikkaséi-
lion koko on mééritetty pump-
pyujen maksimituoton mukaan.
Olemme oppineet, ettd sdilion
tilavuuden pitdisi vastata 3-5
kertaa pumppujen maksimituot-
toa minuutissa.

Tami johtaa suureen siilio-
tilavuuteen, jonka haittana on
suuri Oljyn tédytto- ja jilleenki-
sittelykustannus. Suuresta sii-
lidtilavuudesta huolimatta ilman
erottuminen 6ljysté voi olla puut-
teellista. Suuren tilantarpeen
takia hydrauliikkakomponentit
asennetaan yleensd sdilion paille.

Sdilié toimii pumppujen ja
venttiilien asennusalustana, vaik-
ka sen tosiasiallisena tehtdvini
on tasata sylinterien ja akkujen
toiminnasta sekd ldmpotilan
vaihtelusta aiheutuvia tilavuuden
muutoksia.

Sdilio pyritddn suunnittele-
maan siten, ettid se erottaisi Ol-
jystd mahdollisimman paljon sii-

hen sekoittunutta vapaata ilmaa,
ennen kuin Oljy péityy pumpun
imukanavaan. Tdméi on tédysin
oikea suunnittelun ldhtokohta,
mutta parempi tapa olisi erottaa
ilma ja Oljy toisistaan tehokkaam-
min sithen suunnitellun laitteis-
ton avulla.

Perinteinen suunnittelutapa
johtaa suureen siilidtilavuuteen,
silld mitéd pitempdédn Oljy viipyy
sdiliossd ja mitd hitaammin se
liikkuu sdilion kautta, sitd suu-
rempi madrd ilmakuplia ehtii
nousta Oljyn pinnalle ja sithen
muodostuva vaahto chtii las-
keutua. Mikili ilman poisto on
hoidettu vain isolla séilidkoolla,
johtaa se helposti monen kuutio-
metrin séilidtilavuuteen jo verrat-
tain pienissd jirjestelmissd. Kun
Oljyn ja ilman vélinen kontakti-
pinta on suuri, Oljy on aina kyl-
lastetty sithen liuenneella ilmalla
ja vedelld.

KUSTANNUSSAASTOJA
Nykyisin kéytetyt sdiliokoot eivat
yksinddn kykene poistamaan il-
masta, vedestd, epdpuhtauksista
tai Oljyn lampenemisesti johtuvia
ongelmia. Siksi hydrauliikkajér-
jestelmit on varustettava suodat-
timilla likapartikkelien erottami-
seksi, ilman- ja vedenerotuksella
tolampdtilan ylldpitdmiseksi.

Tarvittava jadhdytysteho
madrdytyy jarjestelmén havioistad
sdiliokoosta riippumatta. Suu-
ri sdiliokoko tarkoittaa vain, etti
jadhdytyksen kidynnistymiseen
kuluva aika on pitempi.

Kun jérjestelmé varustetaan
hyvilld suodatuksella, jadhdytti-
milld ja vakuumiin perustuvalla

Huohotin
Kalvo —
Littynnéat o]

MiniOx

Mittalasi

Vakuumipakatun jarjestelmén séilion rakenne (kokoonpanokuva)
IImeisten etujen kuten pienemman 6ljytilavuuden, tilantarpeen, painon ja
pumppujen vapaamman sijoiteltavuuden séiligon nahden, tarjoaa tdméa
jarjestelmd myds monia muita teknisia etuja.

ilman- ja vedenpoistolla voidaan
hydrauliikkasilion koko pienentéé
murto-osaan.

Sdilion tilavuuden méérittd-
miseksi on tiedettdvi tilavuuden
maksimi vaihteluvili jarjestelmén
toimiessa, sekd mahdollisesti huol-
lon yhteydessi sdilioon maksimis-
saan palaavan Oljyn méaéara.

Esimerkiksi puristimessa, jon-
ka pumpun tuotto on 180 litraa
minuutissa, on nykyisin kiytossi
800 litran siilid, vaikka jdrjestel-
maén sylinterien aiheuttama Sljyti-
1-2 litraa. Modernilla vakuumi-
pakatulla jirjestelmilld, jossa on
jatkuvatoiminen kaasupoistotoi-
minto, tarvittava tilavuudenvaih-
telu voidaan toteuttaa vain noin 25
litran séiliotilavuudella.
tuu 6ljyn hankinnasta, oljyn pi-
demmasté kiyttoidstd, kierrédtys-
kustannuksista sekd pienemmén

koneikkorakenteen edullisem-
masta terdsrakenteesta ja mahdol-
lisuudesta sijoittaa koneikko ldhelle
toimilaitteita (sylintereit#), jolloin
putkitustarve ja putkituskustan-
nukset vihenevit. Jadhdytystarve
sdilyy samana.

JARJESTELMAN
RAKENNE

Vakuumipakatun hydrauliikka-
jarjestelmén tehtdvand on poistaa
Oljyyn liuennut ilma ja erottaa
ilma ja Oljy toisistaan. [lmanpois-
tosta huolehtii jatkuvatoiminen
hydraulisesti kdytetty vakuumi-
pumppu (Redfox tai Miniox).

Miniox vaatii ainoastaan 8-10
barin sydttopaineen ja noin 6 1/
min tilavuusvirran. Se voidaan
kytked joko koneikon pddpump-
puun tai sitd voidaan kayttdi
erilliselld pumpulla. Parhaassa
tapauksessa tarvittava energia on
vain noin 100 Wattia. @

Esimerkkeja vakuumipakkaustekniikalla toteutetuista

hydrauliikkajarjestelmista

Kayttokohde Alkuperéisen Miniox Maksiml
sailion tilavuus  sdilion tilavuus tilavuus-virta
L L L/min
Puunjalostus 35000 9000 23000
Puunjalostus 1500 60 200
Puunjalostus 1500 100 380
Sementtiteollisuus 800 200 800
Sementtiteollisuus 2000 60 500
Sementtiteollisuus 800 140 250
Metalliteollisuus 3000 140 200
Selluteollisuus 5000 1000 500
Metalliteollisuus 1500 140 300
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